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Farba epoksydowa do gruntowania, pigmentowana pigmentem ptatkowym,
grubopowtokowa, tiksotropowa, utwardzajgca sie w niskich temperaturach
(od —1 0°C), dwusktadnikowa: sktadnik | 0 symbolu 7423-177-XX0, sktadnik
Il o symbolu 8222-177-000. Powioka z potpotyskiem, elastyczna, twarda i
odporna na dziatanie niszczacych czynnikéw mechanicznych. Powtoka
odporna na dziatanie wody, roztworéw soli i alkalibw, ropy naftowej, oleju
opatowego, napedowego i silnikowego, benzyny oraz niektérych
rozpuszczalnikdw organicznych. Powtoka odporna na dziatanie czynnikow
wystepujacych przy ochronie katodowej konstrukcji. Pod wptywem
promieniowania stonecznego odcien powtoki moze ulec zmianie

e Do renowacji jachtéw z laminatu w celu zapobiegania zjawisku osmozy.

e Do zabezpieczania antykorozyjnego kadtubow jachtow stalowych
i aluminiowych.

e Do samodzielnego wymalowania powierzchni wewnetrznych zbiornikéw
(np. zezowych).

Jako miedzywarstwa w systemach malarskich epoksydowych lub

epoksydowo-poliuretanowych.

Gestosé (okoto ), g/cm® 1,5
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C 18
Zalecana grubos¢ pojedynczej powtoki , um 100
Zalecana grubos$c¢ pojedynczej warstwy, pm 160
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 100um, dm*/m? 0,16
Zawartosc¢ substancji nielotnych (okoto), % obj. 65
Zalecana liczba warstw 1-4
LZO, g/dm?® 300

Podane dane moga nieznacznie rézni¢ sie dla r6znych koloréw jak rowniez
z tytutu normalnych odchytek produkcyjnych.

250 czerwony tlenkowy 860 szary jasny

Stopien przygotowania podtoza zalezy od jego rodzaju i warunkow
eksploatacji. Ubytki w podtozu zaszpachlowac przy uzyciu szpachléwki
epoksydowej BOSMAN 1. Powierzchnie przemy¢ przy uzyciu wody z
dodatkiem OLIVA CLEANER - powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu,
soli i kurzu. Podtoze stalowe i aluminiowe powinno by¢ zagruntowane farbg
ALU-STEEL PRIMER 2002, a drewniane — rozciehczonym lakierem WOOD
PRIMER 12. Powierzchnie laminatu nalezy zszorstkowac¢ papierem
Sciernym nie przekraczajgc 1/3 grubosci zelkotu.

www.oliva.com.pl
www.teknos.pl
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Sktadnik | doktadnie wymieszaé, a nastepnie zmieszac ze sktadnikiem Il wg
nastepujacej proporcji:

wagowo objetosciowo
sktadnik | 100 100
sktadnik 1 12 20

Farba nadaje sie do uzycia po doktadnym wymieszaniu sktadnikow.
Farba stosowana do gruntowania powierzchni porowatych powinna byc¢
rozcienczona przez dodatek do 20% rozcienczalnika 564.
Minimalna temperatura farby przygotowanej do malowania 15°C.
Czas przydatno$ci mieszaniny ski. do stosowania: w 30°C - 1,5 h,
w 20°C - 3,5h,
w10°C - 5h.

Natrysk bezpowietrzny, pedzel. Przy malowaniu pedzlem moze by¢
konieczne naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania zalecanej
grubosci pojedynczej powtoki.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

Srednica dyszy 0,48 - 0,63 mm

cisnienie w dyszy 20 - 25 MPa

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzy¢
rozcienczalnik 564 (patrz Informacja Techniczna).
Do mycia aparatury: rozcienczalnik 564.

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki:

- minimalna temperatura podtoza: -5°C (powierzchnia wolna od szronu i
lodu) oraz co najmniej 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy,

- minimalna temperatura farby +15°C,

- temperatura otoczenia nie nizej niz: -10°C,

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 95%,

- dobra wentylacja.

Czas schnigcia (w 20°C):
pytosuchos¢ - 2 h,
na dotyk - 6h,

Czas do natozenia kolejnych warstw:

temperatura | 20°C | 10°C 5°C 0°C -5°C
najkrotszy 6h 7,5h 9h 14h 24h
najdiuzszy nieograniczony*

Podane czasy dotyczg powtoki 0 zalecanej grubosci, schngcej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiang
temperatury, warunkéw wentylacji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.

www.oliva.com.pl
www.teknos.pl
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*Nalezy przyja¢ jako zasade, ze nieograniczony czas do naktadania
kolejnych warstw odnosi sie w pierwszym rzedzie do powtok farby
EPINOX 77. W przypadku eksploatacji powtoki w agresywnym Srodowisku
oraz naktadania farb nawierzchniowych, zwlaszcza systeméw innych niz
epoksydowe, z wuwagi na wiekszg wrazliwos¢ tych wyrobéw na
zanieczyszczenia podfoza, czas do naktadania kolejnych warstw powinien
by¢ jak najkrotszy.

Czas pelnego utwardzania powtoki:

temperatura | 20°C | 10°C 5°C 0°C -5°C
najkrotszy 2 dni 3dni | 6dni | 12dni | 18 dni

Czesci nadwodne MARINA, czes¢ podwodna OPTIMAL i ANTIFOULING
VSE lub PTFE.

e Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od
przeznaczenia i rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubos¢ pojedynczej
powtoki inng niz zalecana w instrukcji stosowania. Przy natrysku
bezpowietrznym typowy zakres grubosci jednej powtoki wynosi od 80
do 200 pm. Zmiana grubosci powtoki powoduje zmiane zuzycia
teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej powtoki, czasow
schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia
do eksploatacji.

e Pojedyncza powtoka o grubosci 160 — 200 um (grubosé warstwy 250 -
320um) moze by¢ stosowana do samodzielnego zabezpieczania
wewnetrznych powierzchni np. tadowni jednostek ptywajacych.

e W przypadku eksploatacji powtoki w warunkach agresywnych zaleca
sie jak najlepsze przygotowanie powierzchni i naktadanie kolejnych
powtok przed catkowitym utwardzeniem poprzednich warstw.

e Nalezy pamieta¢, ze podwyzszenie stopnia czystosci podtoza powoduje
wydtuzenie okresu trwatosci pokrycia malarskiego.

Okres trwatosci podany na opakowaniu. Wyréb nalezy przechowywacé w
chtodnych miejscach i szczelnie zamknietych opakowaniach.

W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla
zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgty produktu oraz
kontaktu wyrobu z oczami i skérg. Stosowac tylko w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Szczeg6towe informacje na temat substancji
niebezpiecznych zawartych w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen
podane sg w kartach charakterystyki , ktére udostepniamy na zyczenie
naszych Klientow.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym dos$wiadczeniu, podajemy z zamiarem ufatwienia pracy
naszym Klientom. Sg to wytgcznie dane informacyjne. Nie majgc wplywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy brac
odpowiedzialno$¢ wyfgcznie za jakoS¢ wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy rowniez
odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobdéw niezgodnie z zaleceniami lub niewfasciwego
ich uzycia. Okreslenia techniczne zawarte w instrukcji objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany
instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.
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